ODBORNY FIREMNi NAZOR

Hlavnim cilem EXCONU je
dgkonale zylddnuty proces
NAVRH + VYROBA + MONTAZ

Spoleénost EXCON je dodavatelem ocelovych konstrukci s mnohaletymi zkusenostmi v oboru a nabizi komplexni feseni pro riizné
typy projektii v ramci Ceské republiky i v zahraniéi. Hlavnim cilem je dokonale zvladnuty proces NAVRH + VYROBA + MONTAZ.
V nasem tymu mame zkusené a kvalifikované odborniky, ktefi jsou schopni realizovat projekty od navrhu az po finalni montaz. Cilem
spole¢nosti v projektovani i realizaci ocelovych konstrukci je piinaset kreativni, technicky jedinecna a ekonomicka feseni.

Aby bylo mozno dosihnout tohoto cile, rozhodli jsme se v roce 2016 zalozit vlastni
vyrobni zdvod, ktery byl pak v roce 2019 rozsifen do soucasné podoby. Diky tomu
muzeme se zikaznikem spolupracovat od pocitec¢niho névrhu az po realizaci, a to s cilem
zajisténi Gspésného zvladnuti projektu.

Nis vyrobni zdvod se nachdzi v pramyslovém aredlu v lazeriském mésté Teplice, z toho
vznikl interni ndzev vyrobni organiza¢ni jednotky = Tepex. Vyrobni hala se skladd z péti
lodi o ploge cca 10 000 m? a kazd4 lod je zajetdbovani dvéma mostovymi jefdby. Jsme si
védomi, Ze Zijeme v 21. stoleti, a proto se snazime postupné implementovat automatizaci
vyroby a digitalizaci dokumenti do celého procesu vyroby.

V ramci Tepexu mame vyhrazeny prostor pro skladovani hutniho materidlu, a to jak
»skladovek®, tak i materidlu pfimo na zakazky. Ve skladu drzime zdkladni typy I a H
profilti, abychom mohli na zakdzkach zacit pracovat co nejdfive po vydani dokumentace
k vyrobé. Dile na skladé drzime plechové tabule v tloustkich 6—40 mm o rozmérech
2 x 6 m. Tepex je pfedevsim zakdzkovou vyrobou, a proto je neskladovy materidl objednd-
vén az na zikladé dané zakdzky. Zde tézime z Gzké spoluprice prazského projekéniho Ing. MILAN SKOUMAL
oddéleni a Tepexu, materidl mizeme objednévat brzy po zahdjeni projekénich praci a tim feditel vyrobniho zavodu Teplice
dokédzeme zkritit termin vyroby. Zaroven diky tomu v pfedstihu fesime nahrady profila
v ndvaznosti na aktudlni nabidku dodavateli hutniho materialu.

Dnesni doba vyzaduje automatizaci vyroby. V roce 2019, kdy probéhlo rozsifeni
vyroby, jsme se v EXCONu rozhodli zabudovat do celého procesu piipravy polozek, tedy
vyroby vypalkii a profili, CNC stroje. Zde vidime dalsi vyhodu ve spojeni NAVRH +
VYROBA, kdy probihd komunikace jiz béhem zpracovini dilenské dokumentace tak,

Vyrobni z&vod EXCON v Teplicich.
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Automatizovand pilovrtaci linka
Voortman V630/1000T/VB1050.

Pribézné tryskaci zafizeni MAXIMA 1250%750-4/75.

aby byla jak data, tak tvary polozek, co nejvice kompatibilni se
softwarem a s CNC stroji.

Vypalky vyriabime na palicim stole Voortman V320 za pouziti
plazmy nebo kysliku. Diky obéma technologiim muzeme palit
vypalky z tabuli o tloustkich 675 mm. Pokud zakézka vyZaduje
paleni delsich polozek neZ je 6 m, miZeme na vstupu pouZit tabule
délky az 12 m. Veskeré otvory o priméru 5-40 mm vrtdme a zdro-
ven miiZzeme Fezat zavity od M6 do M36.

Profily jsou zpracovéiviny na pilovrtaci lince Voortman, kterd
se skladd za tif stroji — vrtaci centrum V630/1000T, pila VB1050
a pélici robot V808. Na této lince mizeme vyrdbét profily od
§itky 60 mm az po 1 050 mm s fezy pod thly 45-60°. Vrtaci
centrum vyuZiva stejnou technologii vrtani jako palici stil pro
vypalky. T¥eti ¢asti je palici robot V808 Tonda, pojmenovany po
jednom ze zakladateli spole¢nosti panu Ing. Antoninu Pacesovi.
Tento stroj ndm déva unikdtni moznost vyroby tvarovych vyrob-
kt z profilt — zdmky v I a H profilech, velké otvory v jeklech,
ovilné otvory atd.

Veskeré profily a plechy pfed svafovanim tryskime na pribéz-
ném tryskacim zafizeni MAXIMA, abychom odstranili necistoty
a svafovali tak na ,Cistém® povrchu.

Nejnovéjsim piiristkem do strojového zafizeni procesu piipravy
polozek je hydraulicka zakruzovacka profili PBH180. Rozpéti
profili pro zakruzovini je az do profilu IPE300.

Sviéfecské prace probihaji na cca 30 pracovistich. Diky velké
vyrobni plose mizeme vyrabét svafence az v délce cca 32 m.
Limitujicim parametrem je pro nds vét§inou hmotnost svafence.
Dodivime ocelové konstrukee pro pramyslové a obcanské
stavby, sportovni haly, stavby pro energetiku, mosty a lavky atd.
Vyroba je fizena v souladu se standardy CSN, EN, ISO a schvé-
lenymi postupy svafovéini. Kvalita vyroby je sledovina tymem
kmenovych zaméstnanct s kvalifikaci IWE/IWT a dalsimi

Automatizovand pdlici linka
Voortman V320-2000.

Hydraulickd zakruzovacka profild PBH180.

Tvarové pdleni plazmou
Voortman V808, XPR300 CORE.

Kolaborativni robot FANUC CRX.

NDT certifikity. Nové jsme si pofidili Sestiosého kolaborativni-
ho svafovaciho robota, pro kterého se ndm dafi v kazdé zakdzce
najit vhodnou opakujici se praci. Musime zde opét zdtraznit
spojeni NAVRH + VYROBA + MONTAZ, kdy jiz béhem
zpracovini dilenské dokumentace probihd komunikace na
technické drovni pro zaji§téni kvalitni vyroby a montdze, aby
byly splnény vSechny pozadavky zikaznika véetné termind.

V ramci digitalizace dokumentii jsme ve spolupraci s nagim
prazskym IT oddélenim vyuzili know-how v oblasti informa¢niho
systému IS ALeX pro fizeni dokumentd a procesti a vytvofili jsme
spole¢né na miru nasi vyrobé informalni systém ,IS Tepex*“. Tento
systém nidm umoziiuje sledovini vyroby v redlném case. Kazdy
vyrobek nebo svafenec md pfifazen svij ¢arovy kéd, diky kterému
vime, v jakém je vyrobnim stavu (sestavuje se, svatuje se, pfipraven
k expedici apod.), kde se dilec v hale nachdzi, kolik je na ném
odpracovino hodin a mnoho dalsich informaci nezbytnych pro
kontrolovany, a tim i kvalitu zajistujici prabéh vyroby. Ziroven
jsou v systému spdrované polozky s dilci, a tak dokdZzeme automa-
ticky zajistit sledovani taveb polozek, coz je nezbytna ¢innost pii
vyrobé ve tfidé provedeni EXC3 nebo dle pfini zikaznika.
Ziroven mize zikaznik diky ,IS Tepex“ zjistit okamzity stav
rozpracovanosti své zakazky.

Vétime, Ze nase zkusSenosti, odbornost a kvalita prace jsou
kli¢ovymi faktory, které nim umoziiuji poskytovat kvalitni sluzby
a produkty pro nase zdkazniky. Diky celému procesu NAVRH +
VYROBA + MONTAZ nabizime na trh ,finalni vyrobek®

spliujici potfebné technické a legislativni pozadavky.
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